DETAY KALITE

ENDUISTRIVEL KONTROL GOZETIM ve BELGELENDIRME
HIZMETLERI SAN. ve TiC, LTD. 5Ti.

S235JR

MEKANIK TEST SONUG ORNEGI - Cekme / Charpy V / HV10

Rapor Ana numune
DK-DEMO0-20261031-01 DEMO-S235)R-BASE
Urin Alim yénii

12 mm levha / genislik 500 mm Boyuna / haddeye paralel

01 / Cekme numunesi ve sonuclar

DEMO / SENTETIK

Bagimsiz portfolyo / sonug 6rnegi

Parti
DEMO-HEAT-01

Ortam
23 °C/ 6rnek tarih 31.10.2026

12 mm levhadan islenmis diz numune; paralel kesit 20 x 10 mm. Baslar ve gecisler ayri hazirlanir. So=200,00 mm?;
Lo=Le=80 mm; Lc=120 mm; Lt=260 mm; R=12 mm. Hesaplanan 5,65vS0=79,90 mm, isaretlenen 80 mm (orantil).

A2 - aralik 2/2/4 (demo plani). Lc120 i¢in 1,80 / 1,80 / 48,24 mm/min. Yontem referansi: ISO 6892-1:2019; gercek cihaz kaydi yok.

Parametre Sentetik sonuc Kosullu referans [SZ]
Ust akma / ReH 286 MPa =235 MPa/e<16

Alt akma / ReL 274 MPa Bu Ornekte limit atanmadi
Cekme / Rm 438 MPa 360-510 MPa / e=3
Kopma uzamasi / A %33,0 = %26 / boyuna, orantili

On karsilastirma
Referans icinde - demo
Bilgi

Referans icinde - demo

Referans icinde - demo

ReH kuvveti: 57,20 kN - Fm: 87,60 kN - Lu: 106,40 mm - Ag: %18,5. Ayni sentetik senaryonun tiretilmis alanlari.

600 -

500 7 Rm 438 MPa

Muhendislik gerilmesi (MPa)

0+ I I I
0 10 20 30

Toplam muhendislik birim uzama (%)

B Rezilyans Akma sonrasi alan

40

Rezilyans - elastik bolge

300
200 - |
100 - |
0 1 T T T T
0.0 0.1 02 03 04 05
ideal geri déniis - E'ye paralel
N
300 — —A
7
s
200 = Ve 1
s 1
100 — ’ - 1
4 !
0- r i
ep,f At
33.000% 33.150%

= = |deal geri dénis

0.6

Sentetik egri / E=210 GPa varsayimi. Yesil: rezilyans; mor: akma sonrasi alan; iki rengin toplami: gekme toklugu. Kesikli bakir dogru E’'ye

paralel ideal geri donUstir, gergek bosaltma kaydi degildir.
Rezilyans Ur / M)/m3 Cekme toklugu U: / MJ/m3

0,195 126,93

Ur=ReH?/(2E); Ut=f0o dg, ylzde ekseni /100 ile boyutsuzlastirlir. Mor alan 126,73 M)/m?3, saf plastik is diye etiketlenmez. Geri dénus tg¢geni

of?/(2E), baslangig rezilyansiyla ayni buyuklik degildir.

Kopmada geri doniis / MJ/m?3

0,237

At=%33,150; ideal geri donls 0,150 ylzde puani; €p,f=%33,000. Le=Lo=80 mm ortak boy varsayimi; A model girdisi, At tiretilmistir. Kesisim

bagimsiz élcilen A degildir. Charpy J veya KIC degildir.

DK-DEMO0-20261031-01 /r02 / 31.10.2026
Gercek deney yapilmadi. Resmi rapor / EN 10204 3.1 sertifikasi degildir.



DETAY KALiTE® DEMO / SENTETIK

ENDUISTRIVEL KONTROL GOZETIM ve BELGELENDIRME - .. ..
HIZMETLER SAN. ve TiC. LTD. 5Ti. Bagimsiz portfolyo / sonug 6rnegi

Darbe ve sertlik

S235JR - Ayni ana numuneye bagl sentetik kayitlar

02 / Charpy V - u¢ numunelik takim

55 x 10 x 10 mm - V centik 2 mm / 45° / R0,25 mm. Boyuna alim; darbe centigin karsi yizinden. Ornek vurucu yaricapi 2
mm (KV2). Deney sicakligi +20 °C. Yéntem referansi: ISO 148-1:2016.

Alt numune co1 co02 Cco3 Takim ortalamasi

Enerji /) 64 68 71 67,7
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[SZ] eslestirilen kosul: JR - takim ortalamasi =27 J / +20 °C. En gok bir tekil deger minimumun altinda kalabilir; hicbir tekil deger bunun
%70’'inden az olamaz. Bu takimin en kicigu 64 ). Yalniz bu sayisal kontrol referans icinde; gercek uygunluk onayi yok.

03 / Vickers HV10 - ayri olcum noktalari

Yontem referansi ISO 6507-1:2023. Kuvvet 98,07 N; bekletme 12 s; bes nokta, proje yerlesiminde 5 mm aralikli. HV
sonuclari cekme dayanimindan donUstlrtilmemis badimsiz sentetik degerlerdir.

PO1 P02 P03 P04 P05 Ortalama

136 139 137 140 138 138,0

Aralik: 136-140 HV10. Bu 6rnekte sertlik igin Grtin kabul limiti tanimlanmadi; gegme/kalma karari verilmez.

DEMO INCELEME NOTU

Cekme ve darbe sayilari secilen referans kosullarla eslestirilmistir. Sicakliklar farkl oldugu icin JR/J0/)2/K2 darbe enerjileri
tek bir ortak test sicakligina ait seri gibi siralanamaz. Kalite eki dayanimi otomatik yukseltmez. Kalibrasyon, belirsizlik,
gercek operator ve onay kaydi yoktur.

Kaynak, kapsam ve hazirlayan

[SZ] Salzgitter Flachstahl - Non-alloy structural steels. Referans: e=12 mm; (riin genisligi 500 mm; boyuna orantili A siitunu. Uretici tablosu
tam standardin veya siparis sartinin yerine gegmez. Erisim: 31.10.2026.

I1SO 6892-1:2019 - ISO 148-1:2016 - ISO 6507-1:2023: yontem kayitlari. Glncel baski/Urin sarti gergek is emrinde dogrulanir.

Missouri S&T - enerji tanimlari - Instron - kalici uzama ve elastik geri dénis. Enerji yogunlugu nominal egri ve 6l¢l boyuna baghdir; boyun
sonrasl homojen yerel malzeme 6zelligi sayilmaz.

Hazirlayan: Oguzhan Gul / bagimsiz demo tasarimi. Firma tarafindan dizenlenmis veya imzalanmis bir rapor degildir. OES ve mikroyapi bu
ornek raporlarin kapsamina dahil degildir.
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Gergek deney yapilmadi. Resmi rapor / EN 10204 3.1 sertifikasi degildir.


https://www.salzgitter-flachstahl.de/en/products/hot-rolled-products/steel-grades/non-alloy-structural-steels.html
https://www.iso.org/standard/78322.html
https://www.iso.org/standard/63802.html
https://www.iso.org/standard/83898.html
https://web.mst.edu/jthomas/classes/2211/lessons/tension/assignment/definitions.html
https://www.instron.com/en/resources/literature/autox-specimen-failure/

